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Produktbeschreibung

1-komponentige, schnelltrocknende Zinkstaubbeschichtung
auf Basis von Epoxiester mit ca. 77 % Festkdérperanteil

Anwendungsgebiete

kathodischer Korrosionsschutz fiir Stahl und Eisenteile;

zum Ausbessern schadhafter Stellen an verzinkten Flachen;
Grundbeschichtung auf Stahl, besonders bei mechanischer
Beanspruchung und bei schwer zugénglichen Teilen;

zur Nachbehandlung von Schwei3né&hten

Eigenschaften

hervorragende chemische Bestandigkeit
hervorragende mechanische Bestandigkeit
bestandig gegen Korrosionseinfliisse
hochbelastbar

Technische Daten

Festkdrpergehalt ca. 74 %
Festkérpervolumen ca. 43 %
Festkoérpervolumen ca. 224 cm3/kg
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Farbténe Zinkgrau Ty}

Dichte ca. 2,0 g/cm3 E
o

Ergiebigkeit theoretisch ca. 5,4 m? bei 40 p (Trockenschicht)/kg
praktisch (Rauhtiefe) ca. 4,3 m2 bei 40 p (Trockenschicht)/kg
Erreichbare Schichtdicke gespritzt ca.40
gestrichen ca.40 p
Lieferviskositat thixotrop
Trocknung klebfrei ca. 15 min
Uberarbeitbar nach ca. 2 Tagen

Temperaturbestiandigkeit

trockene Hitze bis ca. 150 °C

Lagerstabilitat

ca. 12 Monate in geschlossenen Gebinden

Gebinde

1,5 kg, 3,5 kg, 20 kg

Verdiinnung

OELLERS Spezialverdiinnung K 221

Oberflachenvorbereitung

Der Untergrund muss staub-, 6I- und fettfrei sein.

Oberflache sandstrahlen
Hochdruckwasserstrahl 120 bar
Handentrostung mit Drahtbirste, Spachtel,
Rostklopfhammer
Stahl strahlen in Norm-Reinheitsgrad Sa 21/2

nach DIN 55928 Teil 4
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Verarbeitungseinstellung Streichen oder Rollen unverdinnt

Druckluftspritzen

Airless-Spritzen

Verarbeitungstemperatur

Objekttemperatur
Rel. Luftfeuchtigkeit

Dise 1,8-2,5 mm
3-5 bar

mit ca. 5 % OELLERS
Spezialverdiinnung K 221
Dise 0,38-0,66 mm

> 150 bar

mind. 5°C
mind. 3 °C Uber Taupunkt
nicht Gber 85 %

Sicherheitsangaben

Flammpunkt
Gefahrenklasse
Transportvorschriften
Kennzeichnung

> 16 °C

vbf Klasse I

GGVS 35¢

bitte dem EG-Sicherheits-
datenblatt entnehmen

Verwendungsvorschlage

Zinkstaubgrundierungen ergeben auf gesandstrahltem oder
durch Drahtkorn entrostetem Stahl einen hervorragenden
Korrosionsschutz, der auch tber langere Zeit wirksam bleibt,
wenn die Grundierung keinen Deckanstrich erhélt. Aufgrund
der Duktilitat des Zinkstaubes hat Kaltzinkgrund eine sehr gute
Bestandigkeit gegen rauhe mechanische Beanspruchung.
Auch bei kleineren Beschéadigungen tritt keine Rostunter-

wanderung auf.

Mit Kaltzinkgrund grundierter Stahl kann geschweif3t werden,
ohne dass die Grundierung an den zu schweiBenden Stellen

entfernt werden muss.

Hinweis: Die Empfehlungen werden nach unseren Erfahrungen und nach bestem Wissen
entsprechend dem derzeitigen Stand unserer Erkenntnisse gegeben. Sie entbinden den
Verwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen. Unsere anwendungs-
technischen Empfehlungen in Wort und Schrift, die wir zur Unterstiitzung des Verarbeiters

geben, sind unverbindlich und begriinden keine Nebenverpflichtungen.
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