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Produktbeschreibung

1-komponentige Zinkphosphat-Korrosionsschutzgrundierung
auf Basis spezieller Kunstharze mit milden Lé6sungsmitteln

Anwendungsgebiete

far Flachen und Objekte, bei denen nur Handendrostung
moglich oder wirtschatftlich ist; bei gelegentlicher Schwitz-
wasserbelastung; als Haftvermittler oder Zwischenanstrich auf
fest haftenden Altbeschichtungen; wo die Grundierung nicht
sofort Uberlackiert werden kann. (LAngere Standzeiten der
grundierten Teile im Wetter)

Eigenschaften

wirtschaftlich

schnelltrocknend

universell Uberstreichbar

auf leicht feuchten Untergriinden streichbar
leichte Verarbeitung

langere Zeit wetterbestandig ohne Deckanstrich
gut deckend

Technische Daten

Farbtoéne rotbraun, hellgrin, grau
Dichte ca. 1,45 g/cm?3
Festkdrpergehalt ca. 69 %
Festkérpervolumen ca. 46 %
Festkoérpervolumen ca. 313 cm3¥kg

Ergiebigkeit

Erreichbare Schichtdicke

theoretisch ca. 6 m2 bei 80 p (Trockenschicht)/I
praktisch (Rauhtiefe) ca. 5 m2 bei 80 u (Trockenschicht)/I
gespritzt ca. 80
gestrichen ca. 50 p
gerollt ca.50p

Lieferviskositat

ca. 75-90 s/21 °C im 4 mm-DIN-Becher

Trocknung

90/40 p Schichtdicke

staubtrocken ca.0,5h
klebfrei ca.1,5h
Uberarbeitbar nachca. 12 h
Einbrennen /

Temperaturbestandigkeit

80-110 °C je nach Pigmentierung

Lagerstabilitat

ca. 12 Monate in geschlossenen Gebinden

Gebinde

0,751, 4,51, 35 kg

Verdiinnung

OELLERS Spezialverdiinnung K 221
bzw. alle Kunstharzverdiinnungen von OELLERS

OELLERS-Immex Produktions-

und Vertriebs GmbH & Co. KG
Auf der Komm 1-3

52457 Aldenhoven bei Julich
Telefon (024 64) 990 60
Telefax (0 24 64) 99 06 26
E-mail info @ oellers-immex.de
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Oberflachenvorbereitung Handentrostung durch Drahtbirste, Rosthammer,
Schwedenschaber u.&. nach DIN 55928 Teil 4 im Norm-
Reinheitsgrad ST 2
Die Reinigung und Entfettung des Untergrundes muss grundlich
durchgefihrt werden. Die Schutzdauer eines Beschichtungs-
systems hangt wesentlich von der sorgféltigen Vorbereitung
des Untergrundes ab.

Verarbeitungseinstellung Streichen oder Rollen unverdinnt

Druckluftspritzen unverdinnt
1,7 mm Duse bei 3 bar

Airless-spritzen unverdinnt

Um eine hohe Schichtdicke zu erreichen empfiehlt es sich,
Kontra Rost vor der Verarbeitung an einem warmen Ort zu
lagern. Die Viskositat ist abhdngig von der Temperatur.

Verarbeitungstemperatur mind. 5 °C

Objekttemperatur mind. 3 °C Uber Taupunkt

rel. Luftfeuchtigkeit nicht Uber 85 %
Sicherheitsangaben Flammpunkt <25°C

Gefahrenklasse vbf Klasse I

Transportvorschriften GGVS 331¢

Kennzeichnung Sie dem EG-Sicherheits-

datenblatt entnehmen

Verwendungsvorschlage
in InnenrGumen 1 x 40 p grundieren mit OELLERS Kontra Rost
ohne hohe Luftfeuchtigkeit 1 x 40 p decklackieren mit OELLERS Geratelack

und belastende Betriebseinflisse

geringe Korrosionsbelastung 2 x 40 p grundieren mit OELLERS Kontra Rost
z. B. landliche Gebiete 2 x 40 u decklackieren mit OELLERS Geratelack

und Kleinstadte

starke Korrosionsbelastung 2 x 80 p grundieren mit OELLERS Kontra Rost
z. B. dichtbesiedelte Gebiete mit Industrie 1 x 80 y decklackieren mit OELLERS Geratelack

sehr starke Korrosionsbel. 2 x 80 p grundieren mit OELLERS Kontra Rost
2.B. hohe Luftfeuchtigkei, Seeatmosphare, 2 X 80 M decklackieren mit OELLERS Trucks

Salzspriihnebelbelastung

Hinweis: Die Empfehlungen werden nach unseren Erfahrungen und nach bestem Wissen OELLERS-Immex Produktions-
entsprechend dem derzeitigen Stand unserer Erkenntnisse gegeben. Sie entbinden den und Vertriebs GmbH & Co. KG
Verwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Auf der Komm 1-3
Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen. Unsere anwendungs- 52457 Aldenhoven bei Jiilich
technischen Empfehlungen in Wort und Schrift, die wir zur Unterstiitzung des Verarbeiters Telefon (024 64) 990 60
geben, sind unverbindlich und begriinden keine Nebenverpflichtungen. Telefax (0 24 64) 99 06 26

E-mail info @ oellers-immex.de



